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ప� ్ర�రం�ంచ��� �ం� 
��వ ్రప� కం్ర�ల్/�ఫ్ �ర్� � 
ధృ�క�ంచం�. 

 
 
్రప� �యం్రతణ / ర�ణ� ధృ�క�ంచ��� �ర�దర� కత� ం 

 
ప� �� 
వ� � �(�) 

ప� 
్ర�రం
�ం� 
్ర��కర� 

�� ధృ�క�ం��: 
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ఎన�� ఐ��షన్ 
అవస�ల �ర� 
�న్/�ప్ 
��� ంకనం 
�యబ�ం�. 
�న్/��� ఎన�� 
ఐ��షన్ అవసరం 
అ��ం�? 
□అ�� □ �� 
ఒక�ళ అ�� 
అ��, ఎన�� 
ఐ��షన్  �� ర్ � వర్�  
�క్ ��� �యం�. 
ఒక�ళ �� అ��: 
దశ 2� 
�న��ంచం� 

 
 

• ఆ��ంచబ�న ఐ��షన్ ��నం అమ�� ఉం� మ�� 
సమ���న వ� � � �� � ��� ంకనం �యబ�ం�. 

• ఐ��షన్  �� న్ �ప�రం అ��  సం�వ�  శ� � వన�� 
���ంచబ�� �, ���యబ�� �, �క్ �యబ�� � మ�� 
�� గ్ �యబ�� �. 

• �న�  శ� �  ��� ధృ�క�ంచబ�ం�. 
• �ప�దకర�న ���యల్�  �� ���ల� �ల�ంచడం 

�ర� �స�మ్ ���న్ �యబ�ం�,  ఫ�ష్ �యబ�ం� �� 
�ప�ళన �యబ�ం�. 
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్రప��� 
���ంచబ�� �, 
క�� ��ట్ 
�యబ�� � మ�� 
�యం్ర�ంచబ�� �. 

• ప� అ�మ� (Work Authorization) మ�� �ప�ద �� �షణ 
(Hazard Analysis) ����యబ�, సంబం�త �ధ� తగల �బ� ం� 
�� � స��ంచబ�� �. 

• ప� ��రం�ం� �ం�, ప� బృందం� అ��  �ప��� 
(Hazards) చ�� ంచబ�� �.  

• �న్ �� �ప్ � ఉన�  ప�ర�ం (Content) ���ంచబ�ం�.  
• ప� ������� న ప����� (Stop Work Triggers) 

���ంచబ�� �.  
• SIMOPS (Simultaneous Operations) � సంబం�ం�న ఆం�ళన� 

మ�� �ప��� ��� ంకనం �యబ�� �.  
• �ద� �న్ కట్ (First Line Cut) జ�� �ప�శం� ఒక అర�త క��న 

వ� � � (Competent Person) పర� ��ణ �సం �ద�ం� ఉ�� �. 
•  

  

 

3 

 
కట్ ��ంట్ కట్ 
�ప్ �� 
ఆ��ంచబడ� 
�ర� ర్ � స� ష�ం� 
���ంచబ��ం�. 

• ��� �న్ కట్ ��షన్(�) స� ష�ం� �ర్�  �యబ�� �. 
• ఎం�క �యబడ� �ల్�  �స్�  �ర� త�న�� మ�ం� 

�యబ�� �. 
• ప� �ప�శం వద� కవ�ంగ్, ఇ�� �షన్ మ�� �ట్ ���ంగ్ 

�ల�ంచబ�� �. 
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���త �న్ � 
మ��/�� 
అడ�ం�� 

• �యం��త �న్ ల� ��ప� త �యం��ంచబ��ం� (ఉ�. 
అ�ం�ంట్ �� ��క అడ�ం��) 

• త�� ం��� ��� � ఎ�ం� అడ�ం�� ��ం� ఉం�� 
మ�� ప� �బ� ం�� ���న� 
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��ంగ్ �ప� 
�గం� �� స్ �స్� 
�యబ�ం�. 

• కట్ ���� న �ప�శం� �� స్ ��ంగ్ (Gas Reading) 
���బ�ం�.  

• ��ం� �����  ఏ� ఒక� �� � �� స్ ప�� (Gas Test) 
�ర� �ంచబ�ం�:  

• అం���� ఉం�, భ�ద�పరం� ��� �ంచబ�న ఓ�న్ 
��ంట్ (Open Location) �� � �� స్ ప��ంచబ�ం�; �� 

• ఆ��ంచబ�న ప�క�ల� ఉప��ం� కట్ �� �ప�శం� ¼ 
అం�ళం (6 �.�.) ��� స్ �ల్ ��ల్ �� �� స్ 
ప��ంచబ�ం�. 

• ప� ��ంతం మ��/�� ప�క�� �� స్ ప�� (Gas Testing) 
�యబ�� �. 
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్రప�దవ��� 
�� �� ��ం� 
���ంచడం �ర� 
పక� న ఉన�  ��ంగ్ 
మ�� ఎ�� ప్ 
�ంట్ 
సంర�ంచబడ��. 

• క��ంగ్ �ల్ వల� నష�ం జరగ�ం� ఉం�ం�� త�నంత 
బల�న ర�ణ ప�����  ఉప��ం� సంర�ణ క�� ంచబ�ం�. 
(ఉ�హరణ�: �టల్ ���ంగ్,  �ౖ ��డ్, కట్-����ంట్ ���క్ 
�ద�న�).  

• క��ంగ్ ప�కరం (Cutting Device) స�పం�� ప�క�ల� అదన� 
�ప�దం �� ఎక్�  �జర్ కలగ�ం� ఉం�� �ప�� కం� 
�పకల� న (Designed) మ�� ఇం���ంగ్ �యబ�ం�.  

• ��ంగ్ � ర�ణ ఏ�� � �య�� ప������ , L2 Hazard Analysis 
(HA) �యం�తణ చర� ల ��� మ��/�� సంబం�త 
��నం (Procedure) ��ం�ంచబ�ం�. 
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ప�క�� 
అ���ం� 
కదల�ం� 
ఉం�ం�� 
�ర�తం� 
��ంచబ�� �. 
 

• కట్ ���� న �న్ �క�  �ం� ��� అ�ర�త కద�క� 
జరగ�ం� �ర�తం�  ��రపరచబ�� య� ఒక అర�త క��న వ� � � 
(Competent Person) ��� �ం��.  

• ���� ంగ్ (Cribbing), �క్  �� ం�� (Jack Stands), �క�� (Chokers), 
మ�� ����� (Hoists) �ర�తం� అమర� బ�, సం�వ�  
బ�� ��� �యగల ��ంగ్ క�� ఉ�� �.  

• కద�క సంభ�ం� అవ�శం ఉన� ట���, ఆ ��ంతం 
�యం�తణ� ఉంచబ�ం� మ�� అవసరం �� �బ� ం�� ఆ 
��ం��� �రం� ఉం��. 
 

  

 
ప� ్ర�రం�ం� �ం� ఈ �యం్రతణ� / భ్రద� చర� � అమ�� ఉ�� య� మ�� ��� �ం��ం�. 

ఏ�� ���  వ�� ప� ఆ�, స�యం ���ం�. 
 

 �్ర�త �� మ�� �్రత సంతకం �� 

ప� 
్ర�రం�ం
� 
్ర��కర� 
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